I INFORME DE APLICACION

Comprobacion de la produccion de energia de una planta
de tratamiento de aguas residuales

¢ Medida del transporte de energia desde el digestor a la planta de biogéas
* Medida Vortex del caudal de gas metano con valores de presion de 7a 8 mbar/0,10a 0,11 psi
e Estabilidad superior de la medida pese a una tuberia descendente y parametros fluctuantes

1. Antecedentes

La empresa de servicios publicos de Burghausen gestiona una planta de aguas
residuales que consta de una planta de tratamiento de aguas residuales asociada
a una central térmica de ciclo combinado alimentada por gas de digestion
(metano). Para tal fin, el lodo de aguas residuales es transportado desde la planta
de tratamiento de aguas residuales al digestor, donde los residuos sélidos se
descomponen parcialmente por la accidon de microorganismos. EL metano liberado
en este proceso se suministra a la planta de biogas como fuente de energia.
Entrada de gas con el

2. Requisitos de la medida primer separador de

agua

Para obtener informacidn precisa sobre la produccién de energia de la planta de
tratamiento de aguas residuales, el gestor requiere medidas continuas del caudal
volumétrico y energético del metano que se transporta del digestor a la central
térmica de ciclo combinado. A pesar de dos separadores de agua instalados en

la tuberia, el gas de escape sigue siendo muy hiumedo. Al principio la presidn del
gas era muy baja, con valores de 65 mbar / 0,94 psi, con el tiempo disminuyd hasta
20 mbar /0,29 psi para llegar hasta un promedio de solo 7-8 mbar /0,10-0,11 psi
gracias a la instalacion de un sistema de baja presion. No obstante el aislamiento
del digestor, el gas esta expuesto a influencias externas como las fluctuaciones
de temperatura estacionales que afectan a la densidad del gas (0,717 kg/m3i.N. / Medida del caudal de
1,565 Lbs/scf). El gestor de la planta de tratamiento de aguas residuales ya habia gas metano a
experimentado el uso de un equipo de presion diferencial pero dejé de utilizarlo 7mbar /0,10 psi
porque proporcionaba medida errdneas. A causa de esta experiencia era muy
escéptico acerca de la posibilidad de encontrar un principio de medida compatible

con los pardmetros existentes. KROHNE
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3. La solucion de KROHNE

KROHNE proporciond el caudalimetro Vortex OPTISWIRL 4070 C,
inicialmente como equipo de prueba, con el tamano recomendado de
DN 25/ 17. Fue necesario adaptar la tuberia reduciendo el tamafio
original de DN 50 /2" a DN 25/ 1. SegUn pidi¢ el cliente el equipo
se instald con una conexion de brida en una tuberia descendente. Se
proporcionaron las secciones de entrada y salida necesarias.

El equipo Vortex (presiéon nominal PN 40 / 300 lbs) mide la presion

de proceso, la temperaturay el caudal volumétrico y a continuacién
calcula automaticamente la masa y la energia del gas metano a partir
de dichas medidas. El equipo cuenta con una valvula de cierre, por
tanto, el sensor de presion puede sustituirse cuando sea necesario
incluso durante el funcionamiento y sin intervenir en el proceso.

OPTISWIRL 4070 C en una tuberia
descendente

4. Beneficios para el cliente

Gracias al OPTISWIRL, el gestor de la planta de aguas residuales de Burghausen puede verificary
demostrar con precision el rendimiento y la produccion de energia de su planta de tratamiento de
aguas residuales. De esta manera se beneficia del amplio alcance del OPTISWIRL. Si bien la presion
del sistema después de la conversion se reduce a 7 mbar /0,10 psi, o a valores aun inferiores, y el gas
es extremadamente himedo, el equipo sigue midiendo de forma continua y proporciona resultados de
medida precisos.

Considerados los parametros de medida, el cliente quedd sorprendido del rendimiento de medida del
OPTISWIRL y decidié comprar el equipo. EL OPTISWIRL estéa siendo utilizado sin interrupciones desde hace
mas de tres afos sin necesidad de mantenimiento. El equipo Vortex en la planta de aguas residuales ha
medido hasta la fecha mas de 620 000 m3 /21 891 171 3 de gas de digestion.

5. Producto utilizado
Caudalimetro Vortex OPTISWIRL 4070

¢ Equipo a 2 hilos con compensacion integrada de presiony de temperatura
y conversion en energia

Construccion de acero inoxidable totalmente soldada, no sujeta a desgaste
Apto para gases humedos

Alta resistencia a corrosion, presion y temperatura

Alta precision de medida y estabilidad a largo plazo

Listo para utilizar inmediatamente siendo del tipo “plug & play”
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En nuestra pagina web encontrara una lista actualizada de todos los contactos y
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