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W|rbelfrequghz—Durchflussmessung von Tragerluft QK%M
in einer Sterilisationsanlage

e Durchflusskontrolle in einer Verpackungsmaschine zum sterilen Verschluss von Joghurtbechern

e Bestimmung des Normvolumendurchflusses zur Einhaltung der Betriebstoleranzen

* Optionale Medienbilanzierung fiir eine flexible Anpassung an zukiinftige Anderungen des
Verpackungsmaterials

1. Hintergrund

Die NSM Packtec GmbH aus dem miinsterlandischen Ahaus
konstruiert, fertigt und montiert Hochleistungsverpackungs-
maschinen fir internationale Unternehmen aus der Milch- und
Getrankeindustrie nach kundenspezifischen Anforderungen.
Zum Portfolio von NSM zahlen unter anderem Becher -Form-,
Fill- und VerschlieBmaschinen (FFV). Diese Anlagen sind nach
einem ganzheitlichen Aseptikkonzept konstruiert und beinhalten
eine inline Sterilisation samtlicher Verpackungsmaterialien mit
Wasserstoffperoxid (H,0,).

2. Konkrete Messaufgabe

Fur einen milchverarbeitenden Betrieb in den USA fertigte NSM eine Verpackungsmaschine mit einem
solchen Sterilisationssystem nach dem H,0,-Sprihverfahren. Bei diesem Verfahren werden die zu
sterilisierenden Materialien mit einem aufgeheizten H,0,-Aerosol bespriiht, was materialschonend und
flexibel einsetzbar ist. Dabei wird einer Aerosol-Laterne aufgeheizte, sterile Tragerluft zugefihrt, um
das dort erzeugte H,0,-Aerosol in eine Spriihkammer zu fordern, in der es zur Sterilisation wiederum
auf eine Siegelfolie aufgespriht wird. Die Siegelfolie wird anschlieBend in der Verpackungsmaschine
als Verschluss fur Joghurtbecher aufgebracht. Um einen lickenlosen, gleichmafigen Auftrag

zu gewahrleisten, ist es erforderlich, dass die Tragerluft in definierter Menge zustromt. Um den
Durchfluss der Tragerluft prazise auch bei schwankenden Driicken (6...8 bar)
und Temperaturbedingungen (ca. 40 °C) iberwachen zu kénnen, suchte der
Anlagenbauer ein geeignetes Durchflussmessgerat. KROHNE
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3. Realisierung der Messung

NSM entschied sich fiir den Einsatz des
OPTISWIRL 4200 C. Das Wirbelfrequenz-
Durchflussmessgerat in DN 25 wurde dazu im
nichtsterilen Bereich der Sterilisierungsanlage
installiert. Das Gerat misst den Normvolumen-
Durchfluss der Tragerluft fir die Aerosol-Laterne.
Dabei wird die Luft auf den Anlagenbetriebsdruck
reduziert bzw. geregelt, Uber Sterilfilter gereinigt,
aufgeheizt und zur Aerosol-Laterne gefdrdert.
Aufgrund der schwankenden Prozessbedingungen
empfahl KROHNE, das Messgerat jeweils mit
integrierter Druck- und Temperaturkompensation
einzusetzen. Dadurch ist der OPTISWIRL 4200 in
der Lage, selbst schwankende Prozessbedingungen
bei der Berechnung des Normvolumens zu
beriicksichtigen und eine entsprechend hohe
Genauigkeit zu gewahrleisten.

o N
OPTISWIRL 4200 C fur die Messung der Tragerluft
4. Nutzenbetrachtung

Durch den Einsatz des OPTISWIRL 4200 C ist eine kontinuierliche Sterilisierung der Siegelfolie zum
Verschluss der Joghurtbecher sichergestellt. Da das Wirbelfrequenz-Durchflussmessgerat neben dem
Volumenstrom auch Druck und Temperatur in einem Gerat bestimmt, entstehen keine zusatzlichen
Installationskosten fir separate Druck- und Temperatursensoren. Zudem entfallen die bekannten
Messfehler, da der OPTISWIRL 4200 alle Parameter an einer einzigen Stelle misst.

Neben einer erhohten Genauigkeit und Prozesssicherheit profitiert der Endkunde aus der
Molkereiindustrie auch von der Méglichkeit einer Mengenbilanzierung des Messgerats. Dies erlaubt
eine flexible Anpassung der Sterilisierung und Versiegelung bei sich andernden Anforderungen. Auf
diese Weise lasst sich beispielsweise die Versiegelung der Joghurtbecher entsprechend wechselnder
Folienmaterialien und -abmessungen einstellen.

5. Verwendetes Produkt
OPTISWIRL 4200 C

e Wirbelfrequenz-Durchflussmessgerat fur leit- und nichtleitfahige Flussigkeiten, Gase und Dampf
Integrierter Druck- und Temperaturkompensation fir Hilfs- und
Versorgungskreislaufe mit wechselnden Prozessbedingungen
Modernste Technologie fir die Signalfilterung

Messbereich: DN15...300/ 1/2...12";

Auch mit integrierter Nennweitenreduzierung erhaltlich
Entwickelt nach IEC 61508, Edition 2, fiir SIL2

ATEX, IECEx, QPS, NEPSI etc.

HART®, FOUNDATION™ fieldbus und PROFIBUS® PA
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