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Ultraschall-Durchflussmessung zur internen Uberwachung von
Erdgasmengen

e Durchflussmessung von Erdgas auf einer Speicheranlage
e Erhohte Anforderungen an die Messgenauigkeit

e Verbessertes Management der internen Gasmessungen

1. Hintergrund

Das Unternehmen TIGF mit Sitz in Pau, Frankreich, ist einer der Hauptbetreiber des franzosischen
Erdgastransportnetzes und zugleich auf die Erdgasspeicherung spezialisiert. Nach der Gewinnung
wird das Gas aufbereitet und anschlieBend entweder Uber Gasfernleitungen oder in flissiger Form
transportiert. Beim Transport in flissiger Form wird es in Flissiggastanker verladen und zum
vorgesehenen Anlandeterminal gebracht.

AnschlieBend wird das Gas aufbereitet, La chaine gaziére : GNL, transport, stockage, biométhane et distribution
gespelche.rt und V\{ledervergast, bevor es : S e e
ins Netz eingespeist und an ; %;fa === ‘..,.,:". - T
Endverbraucher geliefert wird. T LT e

A Injection de biométhane

2. Konkrete Messaufgabe

Der Kunde muss das gespeicherte,
verdichtete und transportierte Erdgas
messen. Die Bestimmung des
transportierten Produktvolumens
erfordert eine hohe Genauigkeit.

Je nach Messstelle kann die Erdgas-
temperatur zwischen 10°C und 50°C, der
Druck zwischen 30 und 85 bar und die
Stromungsgeschwindigkeit zwischen 0 und 30 m/s betragen. Dabei wird von
einer Messung des Bruttovolumenstroms ausgegangen, bei der die Druck-
und Temperaturkompensation (also die Umrechnung auf Normvolumen) KROHNE
automatisch erfolgt.
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Fir TIGF ist die Messgenauigkeit von gro3er Bedeutung, um den internen Prozess von den Speichern
bis zu den Transportadern jederzeit beherrschen zu kénnen. Hierbei durchlauft das Gas verschiedene
Aufbereitungsschritte. Das Unternehmen versuchte daher, seine internen Gasmessungen zu verbessern.

Zuvor setzte der Kunde Messblenden bzw. veraltete Ultraschall-Durchflussmessgerate ein und suchte
eine zuverldssigere Messlésung. Spezifiziert wurden Messgerate mit ATEX-Zulassung (Ex d), ASME-
Flanschen (CL 600) und Dichtring. Die Instrumentierung sollte temperaturbestandig sein bis -29°C (fir
eine erhohte Widerstandsfahigkeit des Stahls bei plétzlicher Dekompression). Auierdem sollte sie
unempfindlich sein gegenliber auftretender Feuchtigkeit im Gas.

3. Realisierung der Messung

Es wurden insgesamt 14 Ultraschall-Durchfluss- o
messgerate OPTISONIC 7300 und 3 Ultraschall- : T
Gaszahler ALTOSONIC V12 installiert. - =iz 9

Diese wurden in Nennweiten von 8...24"mit ASME
RTJ-Flanschen (CL 600) und Dichtring in mehrheitlich
horizontale Leitungen installiert. Zwei Installationen
erfolgten jedoch in Fallleitungen aus Edelstahl mit
entsprechenenden Einlaufstrecken (10D/5D).

4. Nutzenbetrachtung

Das Unternehmen TIGF hat seinen Geratepark durch eine
zuverlassige und gleichzeitig genaue Instrumentierung
vereinheitlicht. Der Kunde profitiert von einer zuver-
lassigeren Ubersicht iiber den Gasdurchfluss und hat
heute durch ein verbessertes Management der internen

Gaszahlung eine bessere Kontrolle tber seine Anlagen. Ultraschall-Durchflussmessgerat OPTISONIC 7300
bei der Erdgasmessung

5. Verwendete Produkte
OPTISONIC 7300

e Ultraschall-Durchflussmessgerat fir Prozessgase
e Erweiterter Durchflussmessbereich
e Wartungsfrei, keine Nachkalibrierung nétig

ALTOSONIC V12

e Ultraschall-Gaszahler

e 12-Strahl-Gerat fir hohe Messgenauigkeit und Zuverlassigkeit

e Durchflussmessung der Ein- und Ausspeicherung der Speicheranlage mit
einer gewlinschten Messunsicherheit von +/- 0,5% vom MW.

e "KROHNE Care” ermdglicht eine bessere Uberwachung der Messgerite
und leichtere Wartung
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