B UYGULAMA RAPORU

Yerinde temizleme (CIP) sistemlerinde akis olcimi

e Gida Uretiminde dezenfeksiyon proseslerinin kontrolu
e Su, asit ve tuzlu sularda elektromanyetik akis olcimu

e CIP akiskanlarinin dozajlanmasi icin uygun maliyetli ve givenilir enstriimantasyon

1. Mevcut durum

Bir Tirk firmasi olan Unsa Makina, gida endustrisine
yonelik ekipman Uretimi ve tedarigi gerceklestirmekle
birlikte anahtar teslimi Uniteler de kurmaktadir.

Firma ayrica CIP (Yerinde temizleme) iinitelerinin
tasarimi ve iretiminde de uzmanlasmistir. Uretilen CIP
Uniteleri, misteri spesifikasyonlarina uygun gerekli
enstrimantasyonla donatilarak teslim edilmektedir.

Unsa Makina Uretim Tesisi

2. Olciim gereksinimleri

Unsa Makina; bir misterisinin yeni CIP tesisi icin, cesitli CIP
akiskanlarinin akis kontrolini saglamak amaciyla denenmis ve
test edilmis akisolcerler aramaktaydi. Bu projedeki CIP sistemi,
ayni anda farkli temizlik proseddrlerini yiritmek icin yine ayni
anda calistirilabilen dort farkli hattan olusuyordu. Olciimii
yapilacak CIP akiskanlari, tatli su, kullanim suyu, asit ve tuzlu
suydu.
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Uygulama Parametreleri

CIP akiskanlari

Akis miktari (maks.)
Sicaklik
Basinc

Tatli su, kullanim suyu,
asit, tuzlu su

20.000 l/h

+65...80°C

6...7 bar
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3. KROHNE ¢ozimi

Ekipman dreticisi OPTIFLUX 6050 C
elektromanyetik akisélcerlerin (EMF) s
kullanilmasi yoniinde karar verdi. Bu -
model elektromanyetik akisolcerler,
iletken dzellikteki cesitli temizlik T
akiskanlarinin 6lcimi icin uygun
maliyetli ve glvenilir aygitlardir.
Standart PFA ic kaplama malzemeleri
sayesinde bu akisolcerler asit, tuzlu
su yada kostik gibi daha asindirici OPTIFLUX 6050 ile bir CIP sisteminin genel semasi

akiskanlarla da kullanilabilirler.

KROHNE akisodlcerleri, bosluk yada kor noktalar icermeyecek yapida ve dzellikle kirlenmeden korunacak
sekilde tasarlanmislardir. Bu sayede, gida ve icecek endustrisindeki en kati hijyen gereksinimlerine dahi
uygundurlar. Ayrica, misterinin proses baglantisi acisindan da gereksinimlerini karsilamak amaciyla
tim akisolcerler DIN 11851 hijyenik proses baglantisina sahiptirler.

UNSA Makina CIP sistemi

4. Miisterinin sagladigi faydalar

OPTIFLUX 6050 musteriye; son teknoloji trdnd bir CIP sisteminin calistirilmasi icin givenilir akis olcimu
saglamaktadir. Akisolcer; hacimsel akis miktarini ve CIP hatlarindaki toplam tiiketimi gostererek
operatorun CIP dozajlamasini dogru bir sekilde kontrol etmesine olanak tanir. Bu sayede guvenli bir
dezenfeksiyon icin gereken CIP akiskanlari miktari dogru bir sekilde hesaplanabilecek ve sisteme dahil
edilebilecektir. CIP hatlarinda yanlislikla gerceklesebilecek olan yiiksek maliyetli doz asimlari da yine
ayni yolla onlenebilmektedir. Cok uygun maliyetlerde olan bu akisolcerler, bu gibi temel uygulamalar
icin yeterince hassastir. Ayrica CIP akiskanlarinin olcimuinde gosterdikleri uzun donem kararlilik,
gecmis performans kayitlariyla da kanitlanmistir. Bu uygulamada kapsamli dijital iletisim secenekleri
gerekli gorilmemistir. CIP prosesinin kontrold; akisolcerlerin basit analog ve puls cikislari kullanilarak
gerceklestirilmektedir. Akisolcerler; KROHNE teknik servis yetkililerince CIP sisteminin tesliminden
once devreye alinmistir.

5. Kullanilan urtn

iletisim

OPTIFLUX 6050 C

Gida sektord icin uygun maliyetlerde akis olcimi
Akisdlcer boyutlari: DN2,5...150 / 1/10...6" (3A, EHEDG, vb.)
Dayanikli PFA ic kaplamasiyla

Bakim gerektirmez

Bu yada benzer uygulamalara iliskin daha fazla bilgi almak ister misiniz?

application(dkrohne.com

Uygulamalariniz icin teknik yonlendirmelere gereksiniminiz var mi? 'ﬂ
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